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Abstract of DE1 0054235 

The invention relates to a wiper device, in particular, for wiping vehicle windows. Said wiper device 
comprises a joining element (13) for joining the spring rails (23, 25) and the wiper blade rubber element 1 
the wiper arm, whereby the joining element comprises two facing accommodating slots (19, 21), which 
are accessible from the joining underside and which are provided for accommodating the opposing 
longitudinal sides of the spring rails. The invention is characterized in that the joining element is providec 
as one piece and that the distance of the slot bottom of the one accommodating slot from the slot limb of 
the other accommodating slot, said slot limb facing the window, is as large as or slightly greater than the 
sum of the widths s of both spring rails and of the distance d* of both spring rails pressed together in a 
direction toward one another. 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Wischvorrichtung 

© Die Erfindung geht aus von einer Wischvorrichtung, 
insbesondere zum Wischen von Fahrzeugscheiben, mit 
einem antreibbaren Wischarm, mit einem an dem Wi- 
scharm angeordneten Wischblatt, mit einem Wischgum- 
mi, wobei das Wischgummi eine Wischlippe und zwei 
einander gegenuberliegende Langsnuten umfasst, mit 
zwei in den Langsnuten liegenden, bandartig langge- 
streckten Federschienen, und mit einem Verbindungsele- 
ment zur Verbindung der Federschienen und des Wisch- 
gummis mit dem Wischarm, wobei das Verbindungsele- 
ment zwei einander zugewandte, von der Verbindungsun- 
terseite zugangliche Aufnahmenuten zur Aufnahme der 
einander abgewandten Langsseiten der Federschienen 
aufweist. 

Die Erfindung kennzeichnet sich dadurch, dass das Ver- 
bindungselement einstuckig ausgebildet ist und dass der 
Abstand des Nutgrundes der einen Aufnahmenut zu dem 
der Scheibe zugewandten Nutschenkel der anderen Auf- 
nahmenut gleich grofc oder geringfugig grower ist als die 
Summe der Breiten s der beiden Federschienen und des 
Abstandes d* der beiden in einander zugewandter Rich- 
tung zusammengedruckten Federschienen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Wischvorrichtung, ins- 
besondere zum Wischen von Fahrzeugscheiben, mit einem 
antreibbaren Wischarm, mit einem an dem Wischarm ange- 5 
ordneten Wischblatt, mit einem Wischgummi, wobei das 
Wischgummi eine Wischlippe und zwei einander gegen- 
uberliegende Langsnuten umfasst, mit zwei in den Langsnu- 
ten liegenden, bandartig Lang gestreckten Federschienen und 
mit einem Verbindungselement zur Verbindung der Feder- 10 
schienen und des Wischgummis mit dem Wischarm, wobei 
das Verbindungselement zwei einander zugewandte, von der 
Verbindungselementunterseite zugangliche Aufnahmenuten 
zur Aufnahme der einander abgewandten Langsseiten der 
Federschienen aufweist. Die Erfindung betrifft auBerdem 15 
ein Wischblatt als auch ein Verbindungselement fur eine 
derartige Vorrichtung sowie zwei Verfahren zur Montage 
derartiger Wischvorrichtungen. 

[0002] Bei derarugen Wischvorrichtungen gewahrieisten 
die beiden Federschienen eine optimale Verteilung der vom 20 
Wischarm ausgehenden Wischblatt-Anpresskraft an der zu 
wischenden Scheibe. Dazu sind die beiden Federschienen in 
unbelastetem Zustand, wenn also das Wischblatt nicht an 
der Scheibe anliegt, entsprechend vorgebogen und weisen 
eine definierte Krummung auf. Die Federschienen ersetzen 25 
somit eine aufwendige Trag- und Krallenbiigelkonstruktion, 
wie sie beispielsweise aus der DE 15 05 357 Al bekannt ge- 
worden ist. 

[0003] Aus der DE 197 29 864 Al ist eine eingangs ge- 
nannte Wischvorrichtung bekannt geworden, die ein Verbin- 30 
dungselement aufweist, welches zweiteilig ist. Die beiden 
Teile werden zur Verbindungselementmontage seitlich auf 
die freien Kanten der Federschienen aufgeschoben und mit- 
tels einer Verbindungsschraube miteinander verschraubt. 
[0004] Ein derartiges Verbindungselement ist relativ auf- 35 
wendig in der Herstellung als auch in der Montage. Insbe- 
sondere das seitliche Zufiihrender beiden Verbindungsele- 
menthalften sowie das Verschrauben ist mit hohem Auf- 
wand verbunden. 

[0005] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 40 
den geschilderten Nachteilen des Standes der Technik abzu- 
helfen. 

[0006] Diese Aufgabe wird bei einer Wischvorrichtung 
der eingangs beschriebenen Art erfindungsgemaB dadurch 
geiost, dass das Verbindungselement einstiickig ausgebildet 45 
ist und dass der Abstand des Nutgrundes der einen Aufnah- 
menut zu dem der Scheibe zugewandten Nutschenkel der 
anderen Aufnahmenut gieich groB oder geringfugig groBer 
ist als die Summe der Breiten der beiden Federschienen und 
des Abstandes der beiden in einander zugewandter Richtung 50 
zusammengedruckten Federschienen. 
[0007] Die genannte Aufgabe wird auBerdem erfindungs- 
gemaB dadurch geiost, dass das Verbindungselement ein- 
stiickig ausgebildet ist und dass der Abstand der der Scheibe 
zugewandten Nutschenkel der beiden Aufnahmenuten 55 
gieich groB oder geringfugig groBer ist als die Summe der 
Breiten der beiden Federschienen und des Abstandes der 
beiden in einander zugewandter Richtung zusammenge- 
druckten Federschienen. 

[0008] Durch die beiden genannten Losungen der Auf- 60 
gabe wird vorteilhafterweise erreicht, dass das Verbindungs- 
element vor der Montage oder auch wahrend der Montage 
mit den beiden Federschienen und dem Wischgummi auf- 
grund der einstuckigen Ausbildung nicht vormontiert wer- 
den muss. Damit wird insbesondere in der GroBserienferti- 65 
gung eine enorme Kosteneinsparung erreicht. 
[0009] Ein weiterer, ganz wesentlicher Vorteil der Erfin- 
dung ist, dass die Montage des Verbindungselements mit 



235 A 1 

2 

den beiden Federschienen und dem Wischgummi auf sehr 
einfache Art und Weise ermoglicht wird. Nach Montage der 
Federschienen in den Langsnuten des Wischgummis werden 
diese in einander zugewandter Richtung gegen den dazwi- 
schen befindlichen Gummisteg zusammengedruckt. Auf- 
grund der beschriebenen geometrischen Verhaltnisse lassen 
sich dann die freien Langsseiten der beiden Federschienen 
in die von der Verbindungselementunterseite zuganglichen 
Aufnahmenuten einsetzen. Dabei ist keine plastische oder 
elastische Verformung des Verbindungselements notig. Wei- 
terhin sind keine mechanischen Bearbeitungen der Feder- 
schienen erforderlich. Vielmehr wird zum Montieren die 
Elastizitat des Wischgummis genutzt. 
[0010] Eine vorteilhafte Ausbildung der Erfindung zeich- 
net sich dadurch aus, dass der Abstand der Nutengriinde der 
beiden Aufnahmenuten gieich groB oder kleiner ist als die 
Summe der Breiten der beiden Federschienen und der Breite 
des z wischen den beiden Langsnuten verlaufenden, nicht 
zusammengedriickten Gummisteges. Hierdurch wird nach 
Beendigung der Montage ein funktionssicheres Verbleiben 
der freien Langsseiten der Federschienen in den Aufnahme- 
nuten gewahrleistet. Insbesondere, wenn der Abstand der 
Nutengriinde geringfugig kleiner als die Summe der Feder- 
schienenbreiten und der Breite des nicht zusammengedriick- 
ten Gummisteges ist, erfolgt eine Montage der Federschie- 
nen mit dem Wischgummi an dem Verbindungselement un- 
ter Vorspannung. Eine derartige Vorspannung sichert die 
Verbindung zwischen dem Verbindungselement und den Fe- 
derschienen mit dem Wischgummi zusatzlich. 
[0011] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der 
Erfindung ist das OffnungsmaB der Aufnahmenuten gieich 
oder geringfugig groBer als die Federschienendicke. Hier- 
durch wird ein giinstiges Einsetzen der freien Langsseiten 
der Federschienen in die Aufnahmenuten gewahrleistet. 
Wenn das OffhungsmaB geringfugig groBer als die Feder- 
schienendicke ist, wird insbesondere ein Verklemmen oder 
Verkanten der Federschienen in den Aufnahmenuten ausge- 
schlossen. 

[0012] Je nach Ausfuhrungsform der Erfindung kann es 
vorteilhaft sein, wenn sich die Aufnahmenuten uber die ge- 
samte Lange des Verbindungselements erstrecken. Alterna- 
tiv dazu ist denkbar, dass die Aufnahmenuten sich lediglich 
uber Abschnitte des Verbindungselements erstrecken. 
[0013] Um auch bei starken Anstromgeschwindigkeiten 
des Wischblatts, insbesondere bei hoheren Fahrzeugge- 
schwindigkeiten, ein gutes Wischergebnis zu erzielen, kann 
erfindungsgemaB vorgesehen sein, dass das Wischgummi 
auf seiner der Scheibe abgewandten Seite einen spoilerarti- 
gen Ansatz aufweist. 

[0014] Vorteilhafterweise kann erfindungsgemaB weiter- 
hin vorgesehen sein, dass der den Federschienen und dem 
Wischgummi zugewandte Bereich des Verbindungsele- 
ments der Kontur der Federschienen und des Wischgummis 
entspricht. Hierdurch wird insbesondere bei Vorhandensein 
eines spoilerartigen Ansatzes ein Ausschneiden des Wisch- 
gummis zum Anbringen an dem Verbindungselement nicht 
erforderlich. AuBerdem kann durch den entsprechend ange- 
passten Bereich des Verbindungselements ein zusatzlicher 
Formschluss zwischen dem Wischgummi mit den beiden 
Federschienen und dem Verbindungselement erreicht wer- 
den, der zu einer sicheren Halterung und Anbringung des 
Verbindungselements an den Federschienen mit dem Wisch- 
gummi beitragt. 

[0015] Das Verbindungselement kann vorteilhafterweise 
ein Gussteil aus einem metallischen oder nichtmetallischen 
Werkstoff sein. Als metallischer Werkstoff kommt hierbei 
beispielsweise eine Zink- oder Aluminium-Legierung in 
Frage. Als nicht- metallischer Werkstoff bietet sich Kunst- 
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stoff an. Das Verbindungselement kann auch aus einem ent- 
sprechenden Strangpressprofil cxler aus Blech hergestellt 
sein. 

[0016] Die eingangs genannte Aufgabe wird auBerdem 
durch ein Wischblatt als auch durch ein Verbindungselement 5 
fur eine Wischvorrichtung bzw. fiir ein Wischblatt nach we- 
nigstens einem der vorhergehenden Anspruche gelost. 
[0017] Die eingangs genannte Aufgabe wird weiterhin 
durch ein Verfahren zur Montage zweier Federschienen, ei- 
nes Wischgummis und eines Verbindungselements einer 10 
Wischvorrichtung oder eines Wischblatts gelost, das sich 
durch folgende. Verfahrensschritte kennzeichnet: 

(a) Einfuhren der Federschienen in die Langsnuten des 
Wischgummis, 15 

(b) Einsetzen, einer freien Langsseite einer Feder- 
schiene in eine Aufnahmenut des Verbindungsele- 
ments, 

(c) Zusammendrucken der Federschienen in einander 
zugewandter Richtung, wodurch der zwischen den bei- 20 
den Federschienen vorhandene Gummisteg elastisch 
verformt wird, 

(d) Schwenken der beiden Federschienen mit dem 
Wischgummi um die S telle, an der die freie Langsseite 
der einen Federschiene in der einen Aufnahmenut ein- 25 
gesetzt ist in Richtung der zweiten Aufnahmenut, bis 
die freie Langsseite der anderen Federschiene in den 
Bereich der zweiten Aufnahmenut gelangt, 

(e) Losen des Zusammendruckens, wobei aufgrund 
der elastischen Ruckverformung des Gummisteges die 30 
freie Langsseite der zweiten Federschiene vollstandig 

in die zweite Aufnahmenut gelangt. 

[0018] Ein derartiges Verfahren hat den Vorteil, dass eine 
relativ schnelle und unaufwendige Montage der Federschie- 35 
nen mit dem Wischgummi und dem Verbindungselement 
gewahrieistet wird. 

[0019] Vorteilhafterweise kann dabei vorgesehen sein, 
dass der Verfahrensschritt (c) vor dem Verfahrensschritt (b) 
oder dass der Verfahrensschritt (c) und (d) zeitgleich durch- 40 
gefuhrt wird. 

[0020] Die eingangs genannte Aufgabe wird weiterhin 
durch ein Verfahren zur Montage zweier Federschienen, ei- 
nes Wischgummis und eines Verbindungselements einer 
Wischvorrichtung der eingangs beschriebenen Art gelost, 45 
das sich durch die folgenden Verfahrensschritte auszeichnet: 

- Einfuhren der Federschienen in die Langsnuten des 
Wischgummis, 

- Zusammendrucken der Federschienen in einander 50 
zugewandter Richtung, wodurch der zwischen den bei- 
den Federschienen vorhandene Gummisteg elastisch 
verformt wird, 

- Einsetzen des Wischgummis mit den Federschienen 
zwischen die beiden einander zugewandten Aufnahme- 55 
nuten des Verbindungselements, 

- Losen des Zusammendruckens, wobei aufgrund der 
elastischen Ruckverformung des Stegs die freien, ein- 
ander abgewandten Langsseiten der beiden Federschie- 
nen vollstandig in die beiden Aufnahmenuten des Ver- 60 
bindungselements gelangen. 

[0021] Auch dieses Verfahren lasst sich auf sehr schnelle 
und einfache Art und Weise durchfuhren. Insbesondere in 
der GroBserienfertigung konnen hierdurch enorme Kosten- 65 
vorteile erreicht werden. 

[0022] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und Einzel- 
heiten sind der folgenden Beschreibung zu entnehmen, in 



235 A 1 

4 

der die Erfindung anhand der in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispieie naher beschrieben und erlautert ist. 
[0023] Eszeigen: 

[0024] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Wischvorrichtung in 
perspektivischer Ansicht, 

[0025] Fig. 2 einen Querschnitt durch das in Fig. 1 ge- 
zeigte Verbindungselement, 

[0026] Fig. 3 einen Querschnitt durch das in Fig. 1 ge- 
zeigte Wischgummi mit den beiden Federschienen, 
[0027] Fig. 4 und 5 einen Querschnitt durch die in Fig. 1 
gezeigte Vorrichtung wahrend der Montage und 
[0028] Fig. 6 einen Querschnitt durch die in Fig. 1 ge- 
zeigte Wischvorrichtung nach der Montage. 
[0029] In Fig. 1 ist ein Wischblatt 1 einer erfindungsgema- 
Ben Wischvorrichtung zum Wischen von Fahrzeugscheiben 
dargestellt. Das dargestellte Wischblatt 1 weist einen Wisch- 
gummi 3 mit einer Wischlippe 5 und einem an der der Wi- 
schlippe 5 abgewandten Seite angeordneten spoilerartigen 
Ansatz 7 auf. Der Wischgummi 3 sieht weiterhin zwei ein- 
ander gegeniiberiiegende Langsnuten 9 vor, in denen jeweils 
eine bandartige, lang gestreckte Federschiene 11 liegt. 
[0030] An dem Wischblatt 1 ist auBerdem mittig ein Ver- 
bindungselement 13 zur Verbindung der Federschienen 11 
und des Wischgummis 3 mit einem nicht dargestellten, an- 
treibbaren Wischarm angeordnet. Zur Anordnung an den 
Wischarm weist das Verbindungselement 13 auf seiner der 
Wischlippe 5 abgewandten Seite mittig eine Nut 15 sowie 
rechts und links an den AuBenseiten zwei Einbuchtungen 17 
auf. An den freien Enden des Wischgummis 3 sowie den Fe- 
derschienen 11 ist jeweils eine Abdeckkappe 18 vorhanden. 
[0031] Wie dabei aus Fig. 1 sowie den Fig. 2-6 deutlich 
hervorgeht, ist das Verbindungselement 13 einstuckig aus- 
gebildet. 

[0032] Bei dem in Fig. 2 gezeigten Verbindungselement 
13 ist deutlich zu erkennen, dass das Verbindungselement 13 
an seiner Verbindungselementunterseite zugangliche Auf- 
nahmenuten 19 und 21 aufweist, die zur Aufnahme der ein- 
ander abgewandten Langsseiten 23 und 25 der beiden Fe- 
derschienen 11 vorgesehen sind. Die beiden Aufnahmenu- 
ten 19 und 21 weisen hierbei jeweils einen Nutengrund 27 
auf, wobei der Abstand der beiden Nutengrunde 27 in Fig. 2 
mit dem mit a gekennzeichneten BemaBungspfeil wiederge- 
geben ist. 

[0033] Fig. 3, die das Wischgummi 3 sowie die beiden Fe- 
derschienen 11 im Querschnitt zeigt, sind verschiedene Be- 
maBungspfeile zu entnehmen. Die Breiten der beiden Feder- 
schienen 11 sind hierbei mit s gekennzeichnet. Die Breite 
des zwischen den beiden Federschienen 11 verlaufenden 
Gummisteges 30 des Wischgummis 3 ist in Fig. 3 mit d ge- 
kennzeichnet. In Fig. 3 ist das Wischgummi 3 sowie die bei- 
den Federschienen 11 in nicht zusammengedrucktem Zu- 
stand dargestellt; der Abstand d entspricht dem Abstand, der 
sich ergibt, wenn die beiden Federschienen 11 in die dafur 
vorgesehenen Langsnuten 9 eingelegt sind. 
[0034] ErfindungsgemaB ist der Abstand a der beiden Nu- 
tengrunde 27 der beiden Aufnahmenuten 19 und 21 gleich 
groB oder kleiner als die Summe der Breiten s der beiden Fe- 
derschienen 11 sowie der Breite d des zwischen den beiden 
Langsnuten 9 verlaufenden, nicht zusammengedruckten 
Gummisteges 30. Folglich ist: a < 2s + d. 
[0035] Hierdurch wird erreicht, dass die beiden Feder- 
schienen 11 mit dem Wischgummi 3 in montiertem Zustand 
funktionssicher mit dem Verbindungselement 13 verbunden 
sind. 

[0036] Bei den Darstellungen gemaB Fig. 4 und 5 sind die 
Federschienen 11 in die Langsnuten 9 des Wischgummis 3 
eingefuhrt. Weiterhin sind die Federschienen 11 in einander 
zugewandter Richtung zusammengedruckt, wodurch der 
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zwischen den beiden Federschienen 11 vorhandene Gummi- 
steg 30 elastisch verformt Wird. Der Abstand zwischen den 
beiden Federschienen ist in den Fig. 4 und 5 mit dem Buch- 
staben d* gekennzeichnet, wobei d' kleiner als d ist. In die- 
sem zusammengedruckten Zustand wird das Wischgummi 3 5 
mit den Federschienen 11 in das Verbindungselement 13 
eingesetzt. 

[0037] Bei der Ausruhrungsforrn gemaB Fig. 4 ist der Ab- 
stand b des Nutengrundes 27 der Aufnahmenut 21 zu dem 
der Scheibe zugewandten Nutschenkel 29 der Aufnahmenut 10 
19 gleich groB oder geringfiigig, groBer als die Summe der 
Breiten s der beiden Federschienen 11 und des Abstandes 
der beiden in einander zugewandter Richtung zusammenge- 
druckten Federschienen. GemaB Fig. 4 ist also: b > 2s + d, 
[0038] Hierdurch wird es moglich, dass zur Montage die 15 
freie Langsseite 25 der Federschiene 11 in die Aufnahmenut 
21 eingesetzt wird. Weiterhin werden die beiden Federschie- 
nen 11 mit dem Wischgummi 3 um die Stelle, an der die 
Langsseite 25 der Federschiene 11 in der Aufnahmenut 21 
eingesetzt ist, in Richtung der zweiten Aufnahmenut 19 ent- 20 
lang des Pfeiles 31 geschwenkt. Sobald die Langsseite 23 
der anderen Federschiene 11 in den Bereich der Aufnahme- 
nut 19 geiangt, kann das Zusammendrucken der beiden Fe- 
derschienen 11 gelost werden, wobei aufgrund der eiasti- 
schen Ruckvorformung des Gummisteges 30 die Langsseite 25 
23 der Federschiene 11 voilstandig in die Aufnahmenut 19 
gedruckt wird. Dadurch, dass der Abstand a kleiner oder 
vorteilhafterweise etwas geringer ist als die Summe der bei- 
den Breiten s der beiden Federschienen und dem Abstand d, 
ist ein sicheres Haltem des Verbindungselements 13 an den 30 
beiden Federschienen 11 mit dem Wischblatt 3 gewahrlei- 
stet. 

[0039] Wie in Fig. 5 dargestellt, kann der Montagevor- 
gang auch etwas modifiziert werden. Hierbei ist der Abstand 
der beiden Nutenschenkel 29 der beiden Aufnahmenuten 19 35 
und 21 zueinander mit c bezeichnet. Der Abstand c des Ver- 
bindungselements 13 gemaB Fig. 5 ist gleich oder vorteil- 
hafterweise geringfiigig groBer als die beiden Breiten s der 
beiden Federschienen 11 und dem Abstand d' der zusam- 
mengedruckten Federschienen 11. Damit ist: c> 2s + d. 40 
[0040] Zur Montage konnen die beiden in die Langsnuten 
9 gedriickten Federschienen 11 mit dem Wischgummi 3 
senkrecht von der Verbindungselementunterseite her zwi- 
schen die beiden Aufnahmenuten 19 und 21 eingesetzt wer- 
den. Wird der das Zusammendrucken der Federschienen 11 45 
bewirkende Druck gelost, geiangen die einander abgewand- 
ten Kanten 23 und 25 der beiden Federschienen 11 aufgrund 
der elastischen Ruckverformung des Gummisteges 30 voil- 
standig in die beiden Aufnahmenuten 19 und 21. Auch bei 
einer derartigen Montage ist ein sicheres Anbinden des Ver- 50 
bindungselements 13 an die beiden Federschienen 11 mit 
dem Wischgummi 3 gewahrieistet. 

[0041] Fig. 6 zeigt den montierten Zustand des Wisch- 
blatts 1. Hierbei werden die einander abgewandten Seiten 23 
und 25 der beiden Federschienen von den Aufnahmenuten 55 
19 und 21 voilstandig aufgenommen bzw. um- und hinter- 
griffen. Bei einer Ausfuhrungsform, bei der der Abstand a 
geringfiigig kleiner als die beiden Breiten s und der Abstand 
d ist, werden die Federschienen 11 mit dem Wischgummi 3 
unter Vorspannung an dem Verbindungselement 13 beson- 60 
ders funktionssicher gehaltert. Der Abstand der beiden Fe- 
derschienen in Fig. 6 ist mit d" gekennzeichnet. Hierbei ist, 
wie bereits erlautert, d" vorteilhafterweise groBer als d' und 
kleiner als d, d. h.: d > d" > d'. 

[0042] Bei den in den Figuren dargestellten Verbindungs- 65 
elementen 13 ist das OffnungsmaB h, das in Fig. 2 entspre- 
chend eingetragen ist, geringfiigig groBer als die Federschie- 
nendicke. Dadurch wird ein Verklemmen der Federschienen 



11 in die Aufnahmenuten 19 und 21 vermieden. 

[0043] Bei dem Verbindungselement 13 konnen sich die 

Aufnahmenuten 19 und 21 uber die gesamte Lange oder 

auch lediglich uber Abschnitte des Verbindungselements 13 

erstrecken. 

[0044] Wie aus den Fig. 2-6 weiterhin deutlich hervor- 
geht, entspricht der den Federschienen 11 und dem Wisch- 
gummi 3 zugewandte Bereich des Verbindungselements der 
Kontur der Federschienen 11 und des Wischgummis 3 bzw. 
des spoilerartigen Ansatzes 7. Hierdurch wird ein genaues 
Einsetzen des spoilerartigen Ansatzes 7 so wie des Wisch- 
gummis 3 mit den Federschienen 11 in das Verbindungsele- 
ment ermoglicht. Vorteilhafterweise muss zur Anbindung 
des Verbindungselements 13 an das Wischgummi 3 und die 
Federschienen 11 ein Ausschneiden des Wischgummis 3 
nicht durchgefuhrt werden. 

[0045] Das Verbindungselement 13 ist vorteilhafterweise 
ein Gussteil aus einem metallischen oder auch aus einem 
nicht-metallischen WerkstofF. Es kann auch aus einem ent- 
sprechenden Strangpressprofil gefertigt sein. 
[0046] Besonderer Vorteil der Erfindung ist, dass eine pla- 
stische oder elastische Verformung des Verbindungsele- 
ments 13 zur Anbindung an den Wischgummi 3 und die Fe- 
derschienen 11 nicht erforderlich ist. ErfindungsgemaB ist 
auch kein groBer Uberstand der Federschienen 11 aus den 
Langsnuten 9 des Wischgummis 3 erforderlich, weshalb 
auch relativ schmale Federschienen 11 Verwendung finden 
konnen. Schmale Federschienen 11, die in Wischblattquer- 
richtung nur geringfiigig aus dem Wischgummi 3 bzw. des- 
sen Langsnuten 9 herausragen, haben den Vorteil, dass sie 
auch bei hohen Anstromgeschwindigkeiten der Wischvor- 
richtungen, insbesondere bei hoheren Fahrzeuggeschwin- 
digkeiten, keine negativen Auswirkungen auf das Wischver- 
halten haben. 

[0047] Alle in der Beschreibung, den nachfolgenden An- 
spriichen und der Zeichnung dargestellten Merkmale kon- 
nen sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombination mit- 
einander erfindungswesentlich sein. 

Patentanspriiche 

1. Wischvorrichtung, insbesondere zum Wischen von 
Fahrzeugscheiben, mit einem antreibbaren Wischarm, 
mit einem an dem Wischarm angeordneten Wischblatt 
(1), mit einem Wischgummi (3), wobei das Wisch- 
gummi (3) eine Wischlippe (5) und zwei einander ge- 
geniiberliegende Langsnuten (9) umfasst, mit zwei in 
den Langsnuten (9) liegenden, bandartig langgestreck- 
ten Federschienen (11), und mit einem Verbindungsele- 
ment (13) zur Verbindung der Federschienen (11) und 
des Wischgummis (3) mit dem Wischarm, wobei das 
Verbindungselement (13) zwei einander zugewandte, 
von der Verbindungselementunterseite zugangliche 
Aufnahmenuten (19, 21) zur Aufnahme der einander 
abgewandten Langsseiten der Federschienen (11) auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, dass das Verbin- 
dungselement (13) einstuckig ausgebildet ist und dass 
der Abstand (b) des Nutgrundes (27) der einen Aufnah- 
menut (21) zu dem der Scheibe zugewandten Nut- 
schenkel (29) der anderen Aufnahmenut (19) gleich 
groB oder geringfiigig groBer ist als die Summe der 
Breiten (s) der beiden Federschienen (11) und des Ab- 
standes (d') der beiden in einander zugewandter Rich- 
tung zusarnmengedriickten Federschienen (11). 

2. Wischvorrichtung, insbesondere zum Wischen von 
Fahrzeugscheiben, mit einem antreibbaren Wischarm, 
mit einem an dem Wischarm angeordneten Wischblatt 
(1), mit einem Wischgummi (3), wobei das Wisch- 



DE 100 54 235 A 1 

7 8 



gummi (3) eine Wischlippe (5) und zwei einander ge- 
geniiberliegende Langsnuten (9) umfasst, mit zwei in 
den Langsnuten (9) liegenden, bandartig langgestreck- 
ten Federschienen (11), und mit einem Verbindungsele- 
ment (13) zur Verbindung der Federschienen (11) und 5 
des Wischgummis (3) mit dem Wischarm, wobei das 
Verbindungselement (13) zwei einander zugewandte, 
von der Verbindungselementunterseite zugangliche 
Aufnahmenuten (19, 21) zur Aufnahme der einander 
abgewandten Langsseiten der Federschienen (11) auf- 10 
weist, dadurch gekennzeichnet, dass das Verbindungs- 
element (13) einstiickig ausgebildet ist und dass der 
Abstand (c) der der Scheibe zugewandten Nutschen- 
keln (29) der beiden Aufnahmenuten (19, 21) gleich 
groB oder geringfugig groBer ist als die Summe der 15 
Breiten (s) der beiden Federschienen (11) und des Ab- 
standes (d') der beiden in einander zugewandter Rich- 
tung zusammengedriickten Federschienen (11). 

3. Wischvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Abstand (a) der Nutengriinde 20 
(27) der beiden Aufnahmenuten gleich groB oder klei- 
ner ist als die Summe der Breiten (s) der beiden Feder- 
schienen (11) und der Breite (d) des zwischen den bei- 
den Langsnuten (9) verlaufenden, nicht zusammenge- 
driickten Gummisteges (30). 25 

4. Wischvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das OfF- 
nungsmaB (h) der Aufnahmenuten (19, 21) gleich oder 
geringfugig groBer ist als die Federschienendicke. 

5. Wischvorrichtung nach einem der vorhergehenden 30 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Auf- 
nahmenuten (19, 21) uber die gesamte Lange oder le- 
diglich uber Abschnitte des Verbindungselements (13) 
erstrecken. 

6. Wischvorrichtung nach einem der vorhergehenden 35 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Wisch- 
gummi (3) auf seiner der Scheibe abgewandten Seite 
einen spoilerartigen Ansatz (7) aufweist. 

7. Wischvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der den Fe- 40 
derschienen (11) und dem Wischgummi (3) zuge- 
wandte Bereich des Verbindungselements (13) der 
Kontur der Federschienen (11) und des Wischgummis 
(3) entspricht. 

8. Wischvorrichtung nach einem der vorhergehenden 45 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Verbin- 
dungselement (13) ein Gussteii aus einem metallischen 
oder nichtmetallischen Werkstoff ist oder aus einem 
entsprechenden Strangpressprofil oder aus Blech gefer- 
tigt ist. 50 

9. Wischbiatt (1) fur eine Wischvorrichtung nach we- 
nigstens einem der vorhergehenden Anspriiche. 

10. Verbindungselement (13) fur eine Wischvorrich- 
tung oder fur ein Wischbiatt (1) nach wenigstens einem 
der vorhergehenden Anspriiche. 55 

11. Verfahren zur Montage zweier Federschienen (11), 
eines Wischgummis (3) und eines Verbindungsele- 
ments (13) einer Wischvorrichtung oder eines Wisch- 
blatts (1) nach wenigstens einem der vorhergehenden 
Anspriiche, gekennzeichnet durch folgende Verfah- 60 
rensschritte: 

(a) Einfuhren der Federschienen (11) in die 
Langsnuten (9) des Wischgummis (3)1 

(b) Einsetzen einer freien Langsseite (25) einer 
Federschiene (11) in eine Aufnahmenut (21) des 65 
Verbindungselements (13), 

(c) Zusammendriicken der Federschienen (11) in 
einander zugewandter Richtung, wodurch der 



zwischen den beiden Federschienen (11) vorhan- 
dene Gummisteg (30) elastisch verformt wird, 
und 

(d) Schwenken der beiden Federschienen (11) 
mit dem Wischgummi (3) um die Stelle, an der die 
freie Langsseite (25) der einen Federschiene (11) 
in der einen Aufnahmenut (21) eingesetzt ist, in 
Richtung der zweiten Aufnahmenut (19), bis die 
freie Langsseite (23) der anderen Federschiene 
(11) in den Bereich der zweiten Aufnahmenut (19) 
gelangt, 

(e) Losen des Zusammendriickens, wobei auf- 
grund der elastischen Ruckverformung des Gum- 
misteges (30) die freie Langsseite (23) der zwei- 
ten Federschiene (11) vollstandig in die zweite 
Aufnahmenut (19) gelangt. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Verfahrensschritt (c) vor dem Ver- 
fahrensschritt (b) oder dass Verfahrensschritt (c) und 
(d) zeitgleich durchgefuhrt werden. 

13. Verfahren zur Montage zweier Federschienen (11), 
eines Wischgummis (3) und eines Verbindungsele- 
ments (13) einer Wischvorrichtung oder eines Wisch- 
blatts (1) nach wenigstens einem der vorhergehenden 
Anspriiche, gekennzeichnet durch folgende Verfah- 
rensschritte: 

- Einfuhren der Federschienen (11) in die Langs- 
nuten (9) des Wischgummis, 

- Zusammendriicken der Federschienen (11) in 
einander zugewandter Richtung, wodurch der 
zwischen den beiden Federschienen (11) vorhan- 
dene Gummisteg (30) eiastisch verformt wird, 

- Einsetzen des Wischgummis mit den Feder- 
schienen (11) zwischen die beiden einander zuge- 
wandten Aufnahmenuten (19, 21) des Verbin- 
dungselements (13), und 

- Losen des Zusammendriickens, wobei auf- 
grund der elastischen Ruckverformung des Gum- 
misteges (30) die freien, einander abgewandten 
Langsseiten der beiden Federschienen (11) voll- 
standig in die beiden Aufnahmenuten (19, 21) des 
Verbindungselements (13) gelangen. 
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